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SCHEDA di SICUREZZA 

  


Nombre comercial
PROPASKIN VCI 
Fabricante
Fabricante: PROPACK S.p.A.

Dirección: Via Genova, 5/B - 10098 Rivoli (Turín) - Italia

www.propagroup.com - export@propagroup.com 

Tel. +39 011 9507788 - Fax +39 011 9507808
1. Descripción y aplicación
PROPASKIN VCI es un film transparente de polietileno coextrudido en tres / cinco capas aditivado con VCI (Volatile Corrosion Inhibitor – Inhibidor Volátil de Corrosión). 

2. Características químicas y físicas
2.1 Estructura y composición
PROPASKIN VCI está fabricando introduciendo el aditivo PROPATECH VCI en la masa de polietileno todavía fundida durante la coextrusión del film en tres capas. La capa interna sirve para la protección inmediata, la intermedia proporciona la reserva para la protección durante largos periodos, mientras que la capa externa hace de barrera y de contención de la sustancia protectora.
2.2 Funcionamiento
El VCI contenido en el PROPASKIN VCI, al sublimarse, forma una fina capa invisible capaz de neutralizar los agentes potencialmente corrosivos como: vapor de agua, oxígeno, atmósfera salina, gases sulfurosos y los contaminantes industriales ambientales más comunes presentes en el aire.
2.3 Recomendaciones de uso
Para un óptimo funcionamiento del principio VCI, se recomiendan las siguientes operaciones:

· Asegurarse de que las partes a proteger estén limpias, secas y sin residuos en la superficie;

· Las piezas embaladas deben manipularse estrictamente con guantes limpios: los restos de sudor crean corrosión en la superficie del metal;

· La superficie activa del film VCI debe orientarse hacia el material a proteger (ver impresión en el film) y el principio VCI, mediante sublimación, debe tener acceso a las superficies del metal. El embalaje debe cerrarse lo mejor posible, sin agujeros, laceraciones o pasos de aire;

· Las piezas a proteger no deben entrar en contacto con materias orgánicas (papel, cartón, madera);
· Durante largas pausas tener la precaución de cerrar temporalmente el embalaje (se recomienda también sólo una vuelta al film);
· Antes del envío, mantener el embalaje a una temperatura comprendida entre 10°C y 40°C durante un periodo de 12 horas para que el principio activo VCI pueda sublimarse y ser absorbido por el material a proteger. Durante esta fase, la temperatura debe mantenerse constante (+/- 5°C) para evitar la formación de condensación;

· Además, se recomienda el uso de productos desecantes (Propasec, Propasil, Propadry) dentro del embalaje para evitar los perjudiciales problemas de condensación;

-  PROPASKIN VCI ofrece una protección a largo plazo con una temperatura inferior a 40°C y una protección a corto plazo con temperaturas de 60/70°C;
-
El producto debe ser conservado en su embalaje original, en un lugar seco, con una baja humedad relativa, sin ser sometido a fuentes de calor y lejos del alcance de los rayos de sol. En estas condiciones el producto mantiene sus propiedades anti-corrosivas durante un periodo de 5 años.
2.4 Campos de protección
Según el tipo de metal a proteger hay disponibles dos versiones distinguidas por una diferente coloración del film:

· protección ferrosa FZ : film de color verde con  impresión de color “verde”;

-   protección universal MU (UNI) : film de color verde con impresión de color “azul”
	METAL A PROTEGER
	GRADO DE PROTECCIÓN

	
	FZ
	MU (UNI)

	HIERRO 
	●●●
	●●

	ACERO
	●●●
	●●

	ACERO GALVANIZADO
	●●
	●

	ALEACIÓN
	●●●
	●●

	CROMO
	▲
	●●●

	COBRE
	●
	●●●

	LATÓN(1)
	●
	●●●

	BRONCE
	●
	●●●

	ALUMINIO
	●
	●●

	ESTAÑO
	▲
	▲

	MAGNESIO-PLOMO-WOLFRAMIO 
	○
	○

	CADMIO
	○
	●●●

	PLATA
	○
	●●

	CATEGORÍA A (2)
	○
	●●

	CATEGORÍA B (3)
	○
	▲


●●●
Excelente protección



        ▲   Ninguna protección 

●●
Buena protección
○    No recomendado

●
Suficiente protección
(1) Aleaciones de latón con un contenido de zinc inferior al 20% se comportan como el cobre. Si el contenido es superior al 20%, la aleación se comporta como los metales de la categoría A.
(2)   Pertenecen a esta categoría: níquel, acero, níquel cadmio.

(3)   Pertenecen a esta categoría: antimonio y aleaciones.
En el caso de aleaciones, en base a nuestra larga experiencia, hemos comprobado que en general la protección es proporcional a sus componentes.
En cualquier caso recomendamos realizar siempre pruebas en cámara climática de comprobación de la idoneidad del embalaje antes de proceder al uso industrial. En caso de que sea necesario, PROPACK ayudará a sus clientes en esta operación.

PROPACK se reserva la opción de variar en cualquier momento la composición de sus productos. Los valores indicados en la tabla tienen un valor indicativo.
2.5 Características técnicas
	PRUEBA
	U.M.
	MÉTODO
	VALOR

	Densidad
	g/cm³
	ASTM D1505
	0,92÷0,94

	Espesor
	µm
	ISO 4593
	Nominal ± 5%

	Anchura
	mm
	Interior
	Nominal ± 5%

	Longitud
	m
	Interior
	Nominal ± 5%

	Carga de rotura (MD)
	N/mm²
	ASTM D882
	34,3 +/- 1,7

	Carga de rotura (TD)
	N/mm²
	ASTM D882
	32,5 +/- 2,4

	Alargamiento de rotura (MD)
	%
	ASTM D882
	781 +/- 22 (80 µm)

	Alargamiento de rotura (TD)
	%
	ASTM D882
	804 +/- 23 (80 µm)

	Resistencia al DART TEST
	g
	ASTM D 1709-A
	530 ± 5% (80 µm)

	Reacción al fuego *
	-
	UNI 9174

UNI 9176
	Classe 1

	Permeabilidad (WVTR) 

(38°C-90% H.R.)
	g/(m² x 24h)
	ASTM F 1249-06
	4,9 – 5,1 (80 µm)

	Permeabilidad (WVTR) 

(23°C-85% H.R.)
	g/(m² x 24h)
	DIN 53122-2
	1,01 – 1,06 (80 µm)


* test efectuado en una muestra enriquecida con especiales aditivos retardantes de llama
A petición del cliente y en fase de producción, PROPASKIN VCI puede ser tratado con aditivos anti-UV, retardante de llama y antiestático. 

3. Producción y Calidad
PROPACK está certificada UNI EN ISO9001 / ISO14001 y fabrica según los requisitos de las principales normativas europeas e internacionales del sector.
Los valores indicados son el resultado de pruebas de laboratorio estandarizadas y se ofrecen exclusivamente a título indicativo para facilitar la elección y el uso de los productos. El usuario está obligado a asegurarse de la idoneidad y la exactitud de dicha información con relación al uso que debe hacer.
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